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Sauberkeit definieren und verifizieren

Vacom hat seine Prozesskette zur Fein-
und Feinstreinigung weiter optimiert und
stellt sich damit hochsten Sauberkeits-
anforderungen vieler Industriezweige.
Aktuell entwickelt das Unternehmen Lo-
sungen fiir extrem saubere, ultra-feinstge-
reinigte Bauteile, wie sie beispielsweise
flir die Chipherstellung benétigt werden.
So behandelte Teile erreichen Rest-
schmutzmengen unterhalb von 5 mg/m?.
Entscheidend ist dabei die qualitative und
quantitative Sauberkeitspriifung der Bau-
teile entlang der Prozesskette. Auf der
Parts2clean stellt Vacom seinen Reini-
gungsprozess nach definierten Sauber-
keitsklassen inklusive der quantitativen
Sauberkeitsbewertung vor. //
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Partieller Kratzerschutz bei automatisierten
Werkstlicktragersystemen

An Werkstiicktrager werden im Bereich der
industriellen Bauteilreinigung immer hohe-
re Anforderungen gestellt. Die Forderung an
einen multifunktionalen Einsatzbereich,
auch auflerhalb von Reinigungsanlagen, ist
daher stetig steigend. Da viele Werkstiicke
vor Kratzern oder Schlagstellen geschiitzt
aufgenommen werden miissen, ist hier bei
der Auswahl der Werkstoffe und der konst-
ruktiven Auslegung besonders auf den tech-
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nischen Aufbau zu achten. Bei manuellem
Handling sind Kunststoffbeschichtungen im
Tauch- oder Sprithverfahren oft ausrei-
chend. Die auftretenden Schichtdickentole-
ranzen von * 30 % sind hierbei unerheb-
lich. Beim automatisierten Handling sind
deutlich geringere Toleranzen von wenigen
Zehntel Millimetern gefordert. Oftmals wer-
den daher Runddrdhte oder Blechrechen
mittels eines Teflon-Rohrabschnittes partiell

geschiitzt. Jedoch sind auch hier die Tole-
ranzen deutlich zu grof. Aus diesem Grund
hat Kogel die Vorteile von Werkstiicktragern
aus Edelstahl mit den Vorteilen von spritz-
gegossenen Kunststoffteilen kombiniert.
Mittels verschieden geformter Kanten-
schutzpins kann der partielle Kratzerschutz
zum Beispiel fiir bearbeitete Werkstiicke
wie Nockenwellen, Kolbenstangen oder
Alugussteile in einem Art Baukastensystem
aufgebaut werden. Die standardisierten Pins
aus 16semittelbestandigem Kunststoff bilden
den punktuellen Kontakt zum Werkstiick.
Der eigentliche Werkstiicktrdger kann wei-
ter aus einer Kombination aus einem Grund-
gestell aus Runddraht und prazise geschnit-
tenen Laserblechrechen ausgebaut werden.
Komplexe Konturen, kombiniert mit den
Kantenschutzpins, ergeben Werkstiicktrd-

" gerdesigns, mit denen die Anforderungen

aus den Bereichen Automation und Reini-
gungstechnik erreicht werden konnen. Mit
wenigen, standardisierten Konturen entfal-
len somit beispielsweise teure Beschichtun-
gen bei deutlich erhohter Positioniergenau-
igkeit und niedrigem Invest. //
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